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Technischer Bericht PolymerMetall®

TEC-# 030

Hohe zeitgleich wirkende Beanspruchungen von Temperatur, Chemikalien (aggressive Lauge)
und Erosion

Verwendete Produkte
Ceramium®

Erfahrungsbericht eines Herstellers von Aluminiumoxid

Die glinstigen Herstellerangaben fiir das Produkt Ceramium® haben uns veranlasst, zu priifen,
ob auch bei vorliegenden Betriebsverhaltnissen die technischen Daten zutreffen. Fur eine

realistische Versuchsauswertung ist es erforderlich, dass die Betriebszeiten festgehalten
werden.

Thema: Untersuchung zur Behebung von Erosionsschaden mit Ceramium®
Objekt/Bauteil: Formstlick aus Stahlguss Brinell Harte 300
Medium: Suspension bestehend aus

- Natriumaluminatlauge Na20 200 g/l

- Aluminiumoxid Al203 240 g/l

- Erzrickstande

(Die Aggressivitat der Natriumaluminatlauge entspricht in etwa
Natriumhydroxid NaOH mit einer Konzentration von 15%)

Volumenstrom ~150 md/h
Geschwindigkeit 10 m/s

Betriebstemperatur: 135 °C

Betriebsdruck: ~ 2 bar
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Beschreibung:

In der Steigleitung zum C14B07 befindet sich ein
Formstlick aus Stahlguss Brinell-Harte 300. An diesem
Formstuck treten Erosionsschaden infolge
Stromungsablésung und Wirbelbildung auf.
Entsprechend beigefugter Skizze wurden die erodierten
Bereiche mit Ceramium® pastés wieder aufgefillt und
somit die ursprunglichen Wanddicken wiederhergestellit.
Die Oberflachen wurden zuvor gesandstrahlt, entstaubt
und entfettet.

Nach ca 4 Monaten wurde eine Revision vorgenommen.
An den mit Ceramium® beschichteten Oberflachen
konnten keine sichtbaren Erosionsschaden festgestellt
werden. Die Bereiche, die beim Stahlguss nicht mit
Ceramium® beschichtet worden waren, zeigten hingegen
sehr starke Erosionsschaden.

Fazit:

Der Versuch hat gezeigt, dass Ceramium® die
Bedingungen zur Reparatur von beschadigten
Metalloberflachen  erfullt.  Gleichzeitig wird die
Verschleilfestigkeit verbessert.

Hinweis:
Der ursprungliche Text des Kunden wurde
zusammengefasst.
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Wanddicken-
minderung durch
Auswaschung
auf stellenweise 3,1 mm

)

4 mm breite und 120 mm
lange Auswaschung

Ausgewaschener Bereich
(ca 80 mm breit
auf 60% des Umfangs)
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Strémungsrichtung
der Suspension

Die vorstehenden Produktaussagen wurden nach bestem Wissen erstellt; sie dienen allerdings nur zu Informationszwecken. Vor der
Anwendung sollten entsprechende Versuche durchgefiihrt werden, damit gewahrleistet ist, dass die Produkte und Methoden den vom
Anwender gewiinschten Zweck erfillen. Dabei kdnnen die angegebenen Daten als Grundlage dienen. Verwendung und Verarbeitung der
Produkte erfolgen auf3erhalb unserer Kontrolimdéglichkeiten und liegen daher ausschlieRlich in der Verantwortlichkeit des Anwenders.
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